
刃物適合表（管継手の形式・呼び径に対応するキールカッター用刃物 選定表）       2010年3月→2011年10月　GX形 追記

１２５×３S １３５×１２L

１５０×３S １３５×１６L N2600

  

１７５×３D １３５×１６R

２３０×５D １３５×２１L

２００×３D

N450E・Pにも使用可
１３５×２１R

２２５×３D １３５×２２ N2600

１２５×４．２
管の厚み等により選択

１００×１１

１４０×４．２ １０４×１２×２６ﾟ

１１０×１７  KF・S・NS形 １００×１１F

１１０×２２ N600 KF・UF・S・NS形 １０４×１７×１８ﾟF

１１０×２８ １００×５（D）

１２５×１６L 101M

１２５×１６R 　９０×１１

１００×２０ 　９４×１２×２６ﾟ

１００×２５ N600   ９０×１１E NS形  N450

  ９０×１７ 　 ９４×１７×１８ﾟE NS形  N450

  ９０×２２   ９０×５（D）

  ９０×２０ 9１M

  ９０×２５ N450 １２０×２５×２１ﾟ

選定例　　　呼び径３００mmの新ＮＳ形継手（ﾀｯﾋﾟﾝﾀｲﾌﾟＮＳ形）を加工したい。

  例１　キールカッターＮ４５０を用いるとき切断刃は１２５×３Ｓまたは１５０×３Ｓ、溝切り刃は９０×５を選定する。　

  例２　キールカッターＮ６００を用いるとき切断刃はＮ４５０と同様に１２５×３Ｓまたは１５０×３Ｓを溝切り刃は１００×５を選定する。

表の表示について注記 刃の外径(mm)

　１．刃物の寸法表示（例） 面取角 ３．青、茶、緑文字はキールカッターの機種を示します。
１２０×２５×２１ﾟ

刃の厚み(mm) ４．「新NS形」はタッピンタイプＮＳ形を、「ＮＳ形」はリベットタイプ
 　２．面取角表示のある刃は面取刃を示します。 　　ＮＳ形を示します。
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